Technicky list
Cislo vyrobku 1826
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HWS-112-Hartwachs-Siegel

Odolny jednokomponentni olejovosk pro pfirozeny vzhled a natér ve dvou
vrstvach
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DIN 51130
), 2o
LasTno

Odstin Dostupnost
Pocet kusil na paleté Lty 60 22
Baleni 1l 51 201
Typ baleni plechovy obal plechovy obal plechovy obal
Kod obalu 85 05 20
Cislo vyrobku
bezbarvy 1826
specialni odstiny 1829

Spotreba

130 mi
Total

11l

1. natér: 70 ml/m?
2. natér: 60 ml/m2

Oblasti pouziti

L)

Nabytek & drevéné konstrukce
Drevéné podlahy a schody
Stolni a pracovni desky
Vybaveni interiéru lodi

Pro dilce do koupelen i saun
Bez odstranovani prebytkl
Stavebni dily z bambusu
Korkové podlahy

Nepouzivat na bélené drevo
Pro profesionalni pouziti

Vlastnosti vyrobku

N/
A

Rychlé schnuti

Odolny proti odéru & poskrabani
Odolny viici chemikaliim: DIN 68861, 1B
Protiskluzovy povrch

Velmi nizky sklon k vytvoreni lesku
Pfirozeny vzhled a pfijemny na dotyk
Nehoflavy

Udaje o vyrobku

Pojivo Alkydova pryskyrice
Hustota (20 °C) Cca 0,88 g/cm3
Pritokovy poharek (20° C, DIN 4) Cca22

Zapach Charakteristicky
Stupen lesku Zcela matny

Produkt neobsahuje Formaldehyd, tézké kovy, PCB, lindan, PCT, PCP, olovo, halogenované
uhlovodiky a butanonoxim.

Uvedené hodnoty jsou typické vlastnosti produktu a neznamenaji zavaznou specifikaci produktu.

Certifikaty

v VvVVVVY

DIN EN 71-3 "Migration bestimmter Elemente"

Zulassung als Oberflaichenbeschichtungssystem fiir Parkette und HolzfuBboden
Rutschhemmend "R10" gemaR DIN 51130:2014

EG-Baumusterpriifbescheinigung Modul B (IMO-Zertifizierung)

Treppenmeister Handcremetest (in Anlehnung an DIN EN 12720)
Lebensmittelkontakt

Speichel- und SchweiBsimulanz
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ZkuSebni normy

DIN 68861, 1B Odolnost proti chemikaliim

Dalsi informace

Pflegeanleitung
Verarbeitung von 6lbasierten Produkten im Spritzverfahren

Systémové produkty

0B-008-0lbeize (2787)
Emulze na Gdrzbu olejovanych povrchi el (7699)
Wartungs- & Pflegeset (7739)

Pfipravné prace

Pozadavky na podklad

Podklad musi byt odborné pfipraven, Cisty a suchy, bez prachu, mastnoty a oddélujicich se castic.
Vlhkost dfeva: 8-12%

Koncoveé zabrouseni dfeva nesmi byt jemnéjsi nez P 180

Pfiprava podkladu

Necistoty, mastnotu a uvolnény stary natér odstrante.

Mastné a pryskyricové dievo/podklady omyjte pomoci vyrobku WV-891 nebo V-890.

Pro ziskani barevného odstinu, pokud je to nezbytné, vytvofit zakladni vrstvu pomoci Voskové lazury (Wohnraum-
Lasur) nebo vyrobku OB-008.

V pfipadé nasledného natéru pomoci valecku: dodrzte dobu schnuti mezi jednotlivymi natéry 24 hodin.

Pfi lakovani starych parketovych povrchi, elnich dievénych ploch a u pokladky s riiznorodym smérovanim dfevnich
vlaken doporucujeme k nasyceni a rovnomérnému vstiebavani do podkladu predipravu pomoci bezbarvého
vyrobku OB-008 s naslednou dobou schnuti nejméné 48 hodin.

Zpracovani

<425°C W’ O’

2415°C ’\__I% »R;

Podminky pfi zpracovani
Teplota materialu, okoli a podkladu: min. +15 °C az do max. +25 °C.

Material dobfe promichejte.

Pro lepsi podklad a vyplnéni port doporucujeme prvni pracovni postup nanaset Spachtlovanim nebo valeckovanim.
Nanasejte valeckem, stfikanim.

Pistole s poharkem: Tryska: 1,6 mm - 1,8 mm; Rozprasovaci tlak vzduchu max: 2,0 baru

Strikani Airless: tryska 0,23 - 0,28 mm, tlak materialu: 80 - 120 bar.

Stikani Airmix: Tryska: 0,23 - 0,28 mm, Tlak materialu: 60 - 100 bar, rozprasovaci tlak vzduchu: max. 1 bar.

Druhy natér provadéjte po uschnuti a mezibrusu (P240-320).

Zohlednujte dobu schnuti mezi jednotlivymi pracovnimi postupy.

Oteviena baleni dobfe uzaviete a pokud mozno co nejdfive upotiebte.

Upozornéni pfi zpracovani

Pomoci zkuSebniho natéru zkontrolujte kompatibilitu natéru, prilnavost k podkladu a odstin.

Pfed natérem technicky upraveného dfeva a materiald na bazi dfeva je tfeba provést zkusebni natér a zkousku
vhodnosti pro poZzadovanou oblast pouZziti.

V pfipadé zakoufeného dubu a dalSich exotickych dfevin se nejdfive poradte s oddélenim Remmers - technicky
servis. Stejné tak je nutné provést zkusebni natér.

Vzhledem k vysoké reaktivité mizZe dojit k tvorbé 3kraloupu: pfed michanim jej preventivné odstrafite a pfecedte.
Pi zpracovani ve vnitfnim prostiedi zajistéte dobré vétrani.

Prebytky produktu po stfikani pravidelné odstranovat, aby se zabranilo jejich samovzniceni.

Vyvarujte se pfilis jemnému rozprasovani materialu a nadmérnému prostfiku

Cerstvé rozprasky nechte pfed zametenim uschnout.

Produkt sam o sobé neni samovznititelny.

Pfi brou3eni dfevénych povrch(, o3etfenych pomoci tohoto vyrobku, noste vzdy ochranu dychacich cest (filtrovou
masku P2).

Nebezpeci samovzniceni (DGUV Information 209-046)

Nesmi byt pouzivan na stejném pracovisti spolecné s NC-laky nebo mofidly; znecisténé textilie (napf. Cistici hadfiky,
pracovni obleCeni, shérné nadoby na zachytavani prachu) ukladejte do protipozarni odpadové nadoby a zlikvidujte
(pod vodou).

Schnuti

Suchy proti prachu: po cca 1 hodiné

Suchy na dotek: po cca 3 hodinach

Pro zpracovani procesem stfikani: po cca 6 hodinach

Pro zpracovani pomoci valecku: po cca 14 hodinach

Plné zatizitelny: po cca 7 dnech

Hodnoty ovérené v praxi: teplota 20 °C a 65 % relativni vlhkost vzduchu.
Nizké teploty a vysoka vlhkost vzduchu prodluzuji proces schnuti.
Schnuti je zavislé na druhu dfeviny a nasakavosti podkladu.

Redéni
Pfipraveno k pouziti

Upozornéni

DIN EN 71-3 "Migrace urcitych prvkd":
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Tento vyrobek spliiuje limity pro migraci tézkych kovi do détskych hracek podle normy DIN EN 71-3 a spliiuje tak
jeden z nékolika dalSich pozadavkl na bezpecnost détskych hracek podle smérnice EU o hrackach (2009/48/ES).
Pro baleni hotovych lakovanych dilcli pouZivejte prody3né materialy.

Z podlahy a schodil odstrafujte pravidelng, pomoci mékkého kostéte nebo mopu, prach a volné necistoty.

V pfipadé renovace (i v pfipadé vysoce zatizenych mist) - oCistény povrch nasledné o3etfete pomoci tohoto
produktu nebo vyrobku Tvrdy voskovy olej PREMIUM.

Dle potfeby vytirejte podlahu kazdy tyden vihkym zplisobem. Pfidavejte do vody Emulzi na Gdrzbu olejovanych
povrchii [eco] .

Pro certifikované produkty a natérové skladby je potfeba dodrzovat pokyny v certifikatech a technickych listech.

Velurové nebo mohérové valecky s kratkym vlasem (3-5 mm), stfikaci pistole s poharkem, Airless-/Airmix stfikaci
zarfizeni, Spachtle

Pracovni pfistroje ihned po pouziti oCistéte pomoci fedidla Verdiinnung V 101.

Zbytky po myti zneskodniujte v souladu s predpisy.

Skladovani / trvanlivost

a00

oD

| 7140

V uzavienych originalnich obalech v chladu, suchu a chranéné pred mrazem, trvanlivost min. 12 mésic.

Bezpecnostni daje

Blizsi informace o bezpecnosti pfi dopravé, skladovani, manipulaci a také o likvidaci a ekologii najdete v aktualnim
bezpecénostnim listu.

Osobni ochranné pomucky

PFi stfikani pouzijte respirator s kombifiltrem min. tfidy A/P2 a ochranné bryle. PouZivejte vhodné ochranné
rukavice a odévy.

Upozornéni na likvidaci odpadi

Vétsi zbytky produktu musi byt zlikvidovany v originalnim obalu v souladu s platnymi predpisy. Pouze obaly beze
zbytki odevzdavejte k recyklaci. Nesmi se odstrafiovat spolecné s komunalnim odpadem. Nevylévejte do kanalizace.

Obsah VOC podle smérnice
Decopaint (2004/42/EG)

VOC

Kat. Al
2010: 500g/
max.: 500g/!

Mezni EU-hodnota pro tento vyrobek (Kat. A/i): max. 500 g/[(2010).
Tento vyrobek obsahuje < 500 g/l VOC.

Upozoriiujeme na to, Ze vySe uvedené tdaje/data byla stanovena v
praxi, resp. v laboratofi jako orientacni hodnoty, a proto jsou v
zasadé nezavazna. Tyto Gdaje tedy pfedstavuji pouze vieobecné
pokyny a popisuji nase produkty a informuji o jejich pouZiti a
zpracovani. Pfitom je nutné brat ohled na to, Ze na zakladé
rozdilnosti a mnohostrannosti danych pracovnich podminek,
pouzitych materiali a staveb nelze pfirozené zaznamenat viechny
individualni pfipady.

Proto v pfipadé pochyb doporucujeme provést zkousky nebo se nas
zeptat.

Pokud jsme se pisemné nezarucili za specifickou vhodnost nebo
vlastnosti produkti ke smluvné uréenému acelu, je technické
poradenstvi v oblasti pouziti nebo instruktaz, i kdyz je provadime
podle nejlepSiho svédomi, kazdopadné nezavazna. Jinak plati nase
VSeobecné prodejni a dodaci podminky.

Nové vydani tohoto Technického listu nahrazuje posledni vydani
Technického listu.
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